《铅蓄电池行业准入实施技术指南》培训教材预征订通知
为促进我国铅蓄电池行业持续、健康、协调发展，2012年5月11日，国家工业和信息化部、环境保护部以公告的形式联合发布了《铅蓄电池行业准入条件》（以下简称《准入条件》）。为配合《准入条件》的贯彻实施，正确理解相关规定，规范准入管理工作，统一准入验收标准，国家工业和信息化部消费品司委托中国电池工业协会组织专家编写了《铅蓄电池行业准入实施技术指南》培训教材。全书共分5章（见附件），采用图、文、表并茂的形式，详细介绍了《铅蓄电池行业准入条件》涉及的电池基础知识和技术；概要介绍了我国铅蓄电池行业现状，分析了存在的主要问题，展望了铅蓄电池工业发展的前景；详细阐述了铅蓄电池制造的典型工艺技术和装备；对铅蓄电池生产过程的污染及其防治、涉铅职卫生等进行了系统分析；介绍了《铅蓄电池行业准入条件》审查验收的方法、要求、程序及相关技术问题，并对《铅蓄电池行业准入条件》进行了详细解读。本书由王金良主编，胡信国、陈红雨、赵键等专家编著。
本书主要用于地方工业、环保、安全卫生等管理部门和申请行业准入的企业进行相关培训和自查参考，也可作为电池及环保研究人员的参考用书。

全书共30万字（目录见附件），彩色印刷，定价50元左右（最终价格根据出版社实际价格定），需要的单位请于2012年10月15日前提前预订，联系人：孟良荣，电话：0512-67261874、13616201286，传真：0512-67261437。联系地址：苏州市莫邪路688号 轻工业化学电源研究所（邮编215006）。
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附件
《铅蓄电池行业准入实施技术指南》 目录
第1章  概述
1  铅蓄电池基础知识 

1.1 铅蓄电池的一般结构和分类）

1.2 铅蓄电池的一般组成

1.3 铅蓄电池的一般制造工艺

1.4 铅蓄电池的反应原理

1.5 铅蓄电池的额定容量

1.6 铅蓄电池的型号

1.7 铅蓄电池的产量（或产能）计算

1.8 名词解释

1.9 新型铅蓄电池

2  铅蓄电池的比较优势和不足 

2.1 铅蓄电池的比较优势 

2.2 铅蓄电池的不足 

3  铅蓄电池行业现状
3.1 产业布局
3.2 生产和市场 
3.3 产品和质量 

3.4 技术和装备 

3.5 环境保护和行业监管 

4  铅蓄电池工业发展趋势

4.1 动力铅蓄电池 

4.2 起动型铅蓄电池 

4.3 工业铅蓄电池 

5  废旧铅蓄电池回收再生行业现状与发展
5.1 再生铅产业现状 

5.2 再生铅产业的发展 

第2章  铅蓄电池生产工艺及设备 
1  铅蓄电池生产工艺流程 
1.1 内化成工艺流程
1.2 外化成工艺流程

2  铅粉制造
2.1 铅粉的性质 
2.2 铅粉的制造方法 
2.3 “准入条件”要求及落后的工艺装备）

3  铅膏配制
3.1 铅膏的类型 
3.2 铅膏的配制方法 
3.3 “准入条件”要求及落后的工艺装备）
4  极板制造
4.1 极板的类型 
4.2 板栅合金 
4.3 板栅制造 

4.4 涂板

4.5 管式电极制造 

4.6 落后的极板制造工艺和装备 

5  生极板的固化和干燥
5.1 生极板 
5.2 极板的主要技术指标 
5.3 固化干燥的方法 

5.4 主要设备 

6  化成
6.1 外化成 
6.2 内化成 

6.3 其他化成方法 
6.4 “准入条件”要求及落后的工艺设备

7  分板、刷极（耳） 
7.1 分板）
7.2 刷板（耳）
7.3 “准入条件”要求

8  称板和包隔板 
8.1 称板 
8.2 包板 
8.3 “准入条件”要求 

9  电池组装
9.1 极群配组 
9.2 极群焊接）
9.3 极群入槽 
9.4 电池封盖 
9.5 端子焊接
9.6 “准入条件”要求 
10  配酸和灌酸
10.1 配酸 
10.2 灌酸 
10.3 “准入条件”要求 

11  清洗 

12  电池生产能力的核定 

12.1 生产能力定义 
12.2 生产能配置 
12.3 生产能力的判断 

第3章  铅蓄电池生产的环境保护 
1  铅蓄电池生产污染源分析

1.1  工艺流程及产污节点分析

1.2  污染物分析

2  废气处理要求 

2.1 含铅废气处理要求

2.2 硫酸雾处理要求

2.3 废气监测要求

3  工业废水处理及其监测 
3.1 废水处理工艺及设备要求

3.2 废水监测要求（113）

4  固体废物的收集、储存、转运及处理

4.1 铅蓄电池企业固体废物类型

4.2 含铅固体废物的处置

5  环境噪声污染控制要求 

6  车间集中通风系统

6.1 设计目的

6.2 应用效果

6.3 设计要点

第4章  职业卫生与安全生产

1  概述 

1.1 职业卫生）
1.2 安全生产

2  职业病危害评价

2.1 预评价

2.2 职业病危害因素检测与评价

2.3 职业病危害控制效果评价

3  建设项目职业病防护设施 

3.1 建设项目职业病防护设施设计

3.2 建设项目职业病防护设施建设
3.3 建设项目职业病防护设施竣工验收

4  生产作业卫生与辅助用室 

4.1 工作场所基本卫生要求
4.2 生产装备基本卫生要求

4.3 生产辅助用室基本卫生要求
5  职业卫生与安全管理 

5.1 管理组织机构设置）
5.2 管理制度建立

5.3 职业卫生与安全管理培训
5.4 职业病危害告知

5.5 职业健康检查

5.6 劳动防护用品与个人卫生防护

6  职业健康安全管理体系认证

6.1 概述

6.2 申请GB/T 28001认证需要提交的文件

6.3 企业获得认证证书的基本条件
第5章  行业准入条件及管理办法
1  国家工信部、环保部2012年第18号公告

2  公告附件：《铅蓄电池行业准入条件》

3  铅蓄电池行业准入公告管理暂行办法

4  管理暂行办法附件

5  促进我国铅蓄电池行业健康发展

——《铅蓄电池行业准入条件》解读
